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Grójec, 12.03.2014 r.

Powiat Grójecki
ul. Piłsudskiego 59

05-600 Grójec

OR.272.12.2014
Do: Uczestnicy postępowania 

o udzielenie zamówienia publicznego
W związku z zapytaniem skierowanym do Zamawiającego w postępowaniu  pn. „Zakup i dostawa wyposarzenia warsztatów szkolnych i pracowni praktycznej nauki zawodu w komputery inny sprzęt elektroniczny oraz oprogramowania” dla Części I Zamówienia „Zakup i dostawa wyposażenia do warsztatów szkolnych i pracowni praktycznej nauki zawodu w Technikum i Zasadniczej Szkole Zawodowej przy Zespole Szkół Ponadgimnazjalnych w Grójcu”
w ramach projektu. nr: POKL.09.02.00-14-027/13 pt. „Wybieram lepszą przyszłość” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Społecznego Priorytetu IX Rozwój wykształcenia i kompetencji w regionach, Działania 9.2 Podniesienie atrakcyjności i jakości szkolnictwa zawodowego Programu Operacyjnego Kapitał Ludzki działając na podstawie art. 38 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku,  Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity: Dz. U. 2013 r. poz. 907) zwanej dalej ustawą Pzp udzielamy następującej odpowiedzi. 
PYTANIE 1 
Proszę o odpowiedź na następujące pytania dotyczące części I, lp. 6:

1. pytania dotyczące postprocesora znajdują się w załączniku
Dane do opracowania postprocesora
(załącznik) 

	Firma

(pełna nazwa i dane teleadresowe firmy)
	

	Nazwa maszyny

(np. DMC 635 V)
	

	Nazwa i wersja sterowania

(np. Fanuc 18i)
	

	Rodzaj postprocesora

(np. Frezarka 4osie indeks)

Proszę wpisać  X przy odpowiednim rodzaju postprocesora
	
	Frezarka 2 osie
	
	Tokarka 2 osie XZ

	
	
	Frezarka 3 osie
	
	Tokarka 3 osie XZ+C

	
	
	Frezarka 4 osie indeks
	
	Tokarka 3 os.+przechwyt

	
	
	Frezarka 4 osie pełne
	
	Tokarko-Frezarka 5 osi

	
	
	Frezarka 5 osi indeks
	
	Tok.-Frez.5 os.+przechwyt

	
	
	Frezarka 5 osi pełne
	
	Laser/WaterJet 2 osie

	
	
	Wycinarka WEDM 2 osie
	
	Laser/WaterJet 3 osie

	
	
	Wycinarka WEDM 4 osie
	
	Laser/WaterJet 5 osi

	
	
	Inny postprocesor ……………………………………………

	Dodatkowe agregaty / elementy

(Dodatkowe komponenty maszyny, które mogą być obsługiwane przez postprocesor)
	
	Agregat kątowy
	
	Sonda pomiarowa

	
	
	Funkcja wiercenie wieloosiowe

	
	
	Inny …………………………………………………………..

	Sterowane osie

(np. XYZC)
	

	Czy jest dokumentacja maszyny
i sterowania, w tym instrukcja programowania? (TAK / NIE)
	

	Czy są przykładowe programy NC? (TAK / NIE)
	

	Rodzaj interfejsu do przesyłania programów na maszynę?
(np.stacja dyskietek, RS232, PCMCIA, itp.)
	

	Dodatkowe informacje


	

	Osoba kontaktowa/operator maszyny
	imię i nazwisko: …………………………

nr telefonu: ………………………………

e-mail: ……………………………………


2. czy książki i materiały pomocnicze mają być wyłącznie dla nauczyciela biorącego udział w szkoleniu? 
3. czy materiały mogą być w języku angielskim?
4. jaki ma być zakres szkolenia?

5.  ile dni ma trwać szkolenie?
6. gdzie ma się odbyć szkolenie? U klienta czy w siedzibie dostawcy?

PYTANIE 2

Proszę o odpowiedź na następujące pytania dotyczące części I, lp. 6:
1. czy każda licencja oprogramowania CAM musi mieć możliwość generowania G Kodu na maszynę CNC? Czy wystarczy jedna nauczycielska z taką możliwością?

ODPOWIEDŹ NA PYTANIE 1
	Firma

(pełna nazwa i dane teleadresowe firmy)
	Zespół Szkół Ponadgimnazjalnych im. Armii Krajowej Obwodu „Głuszec” – Grójec w Grójcu, 05-600 Grójec, ul. Piotra Skargi 12



	Nazwa maszyny

(np. DMC 635 V)
	Konkretna maszyna zostanie wyłoniona w drodze przetargu

(przetarg OR.272.12.2014)

	Nazwa i wersja sterowania

(np. Fanuc 18i)
	Sinumerik 808 D lub inny posiadający tą samą funkcjonalność (maszyna i sterownik zostaną wyłonione w drodze przetargu OR.272.12.2014)

	Rodzaj postprocesora

(np. Frezarka 4osie indeks)

Proszę wpisać  X przy odpowiednim rodzaju postprocesora
	
	Frezarka 2 osie
	
	Tokarka 2 osie XZ

	
	X
	Frezarka 3 osie
	
	Tokarka 3 osie XZ+C

	
	
	Frezarka 4 osie indeks
	
	Tokarka 3 os.+przechwyt

	
	
	Frezarka 4 osie pełne
	
	Tokarko-Frezarka 5 osi

	
	
	Frezarka 5 osi indeks
	
	Tok.-Frez.5 os.+przechwyt

	
	
	Frezarka 5 osi pełne
	
	Laser/WaterJet 2 osie

	
	
	Wycinarka WEDM 2 osie
	
	Laser/WaterJet 3 osie

	
	
	Wycinarka WEDM 4 osie
	
	Laser/WaterJet 5 osi

	
	
	Inny postprocesor ……………………………………………

	Dodatkowe agregaty / elementy

(Dodatkowe komponenty maszyny, które mogą być obsługiwane przez postprocesor)
	
	Agregat kątowy
	X
	Sonda pomiarowa

	
	
	Funkcja wiercenie wieloosiowe

	
	
	Inny …………………………………………………………..

	Sterowane osie

(np. XYZC)
	XYZ

	Czy jest dokumentacja maszyny
i sterowania, w tym instrukcja programowania? (TAK / NIE)
	NIE

	Czy są przykładowe programy NC? (TAK / NIE)
	NIE

	Rodzaj interfejsu do przesyłania programów na maszynę?
(np.stacja dyskietek, RS232, PCMCIA, itp.)
	USB,RS232

	Dodatkowe informacje


	

	Osoba kontaktowa/operator maszyny
	imię i nazwisko: …Karol Kucharski………………………

nr telefonu: ……781-440-155…………………………

e-mail: ……karol-k1@tlen.pl………………………………


1. Książki i materiały pomocnicze Dla nauczyciela pełen zestaw książek i materiałów pomocniczych wyjaśniających wszystkie funkcje oprogramowania (1 zestaw) a dla uczniów książki z opracowanymi ćwiczeniami( tworzenie części, tworzenie złożeń, tworzenie dokumentacji płaskiej, symulacja obróbki, tworzenie kodu G), do samodzielnego wykonania (21 sztuk)

2. Wszelkie  materiały muszą być w języku polskim

3. Zakres szkolenia:

a) tworzenie części

b) tworzenie złożeń

c) tworzenie dokumentacji płaskiej

d) podstawowa analiza wytrzymałościowa

e) analizy kinematyczne

f) narzędzie do kosztorysowania

g) moduł symulacji operacji obróbczych

h)  definiowanie narzędzi

i) generowanie kodu G i uruchomienie go na maszynie 

4. Czas trwania szkolenia - 3 dni
5. Szkolenie ma się odbyć w szkole tj. w ZSP w Grójcu
ODPOWIEDŹ NA PYTANIE 2
Każda licencja oprogramowania CAM musi mieć możliwość generowania G Kodu na maszynę CNC

Z poważaniem
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